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Einfihrung @

Diese Einbau-, Montage-, und Betriebsanleitung wird Ihnen helfen die Anlage RKS 800
ordnungsgemaf zu montieren und zu betreiben. Deshalb lesen Sie unsere Hinweise
ausfihrlich, bevor Sie die Anlage in Betrieb nehmen.

Technische Anderungen vorbehalten.

Auspacken der RKS 800:

Nachdem die RKS 800 ausgeliefert wurde, sollten Sie alle Teile auf Vollstéandigkeit oder
eventuelle Beschadigungen prufen.Wenn Sie einen Schaden feststellen, so bewahren Sie
die Verpackung auf, dass Sie ggf. vom Spediteur gepruft werden kann. Der Schaden
sollte umgehend gemeldet werden.

Patentrechte:

Die Technik zur Nachristung in einem Revisionsschacht ist mit den Ansprichen unter
DE102011011083 vom 11. Febr.2011 patentrechtlich geschuitzt. Der Erwerber der RKS800
ist somit berechtigt, die Anspriiche aus dem Patent DE102011011083 eigens zu nutzen.

4 Personal:

Montage- und Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachfirmen mit den entsprechenden
Fachpersonal ausgefiihrt werden. Einschlagige DIN-Vorschriften und Normen sind zu
beachten. Unqualifizierte Handlungen schliel3t eventuelle Schadensersatzanspriiche aus.

EG — Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir,

Hersteller: Con-Pat Kanalschutz-System GmbH

Industriestrasse 8
D-56414 Meudt
Deutschland
dass die Anlage
Typ: RKS 800: Rickstau- und Kanalsicherungsanlage,Art. Nr.: 120074 den folgenden
Normen und Richtlinien entsprechend ist:
EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG, EG-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit 2004/108/EG, EN61000-6-2: 2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61010-1:
2001 +Berichtigung 1:2002 +Berichtigung 2:2004, DIN EN-12050-1, DIN EN-120056-4,
DIN EN 752 und DIN EN 1610. 74 d

f f
Meudt, 31.01.2019 Irf I
Con-Pat Kanalgchutz-System GmbH
Industriestrasse 8- D-564 14 Meudt

wwiw.cop-pat.de
Tel.: 04350050800 Fax: - 9080831

@fb@mﬂ-pai.de

Stempel und Unterschrift Geschaftsfuhrer Manuel Goerke

®
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Teil1 RKS 800 Pumpstation

Montagevoraussetzungen und Grundlagen

<o Rilthtauschinite geiet sicher oline Plostik

Leerrohrverbindung
DN70 bis DN100

{. Mischwasser-Kanal Strale

Vor der Montage bitte beachten! :

Fur den Einbau der RKS 800 sollte ein Ubergabeschacht von min. DN 800 mit
150 mm Gerinne vorhanden sein. Der Einbau in gré3ere Schachtabmessungen

ist wegen der Zuganglichkeit vorteilhafter. Bei Neubau eines Schachtes wird

die Grél3e DN 1000 empfohlen. Die Erstellung eines Schachtes innerhalb des
Gebaudes ist ebenfalls mdglich, z.B. aus geschaltem WU-Ortbeton mit geruchs-
Dichter Abdeckung. Die Innenmale sollten dabei min. L70 x B60cm betragen.
Leerrohrverbindung zwischen dem Revisionschacht und dem Raum, in dem
sich die Steuerung RKS 800 Control befinden soll. Tiefe unter Erdreich min.

20 cm, Rohrdurchmesser DN 70 bis DN 100.

Zuleitung 230V zur Steuerung RKS 800 Control mit 3x4mm?2 FI-Schutzschalter
Type F 40A 30mA. An dem FI-Schutzschalter dirfen keine weiteren Ver-
braucher angeschlossen sein.

Die Leitungslange zwischen RKS 800 Control und RKS 800 Pumpstation
betragt It. Lieferumfang 25 Meter. Diese kdnnen auch verlangert werden.
Die Steuerung RKS800 Control muss innerhalb des Gebaudes in einem
trockenen Raum installiert werden.




RKS800 Bildmontage in den neu erstellten DIN1000/150 Schacht '

Die Schachtringe sind gesetzt, der Untergrund ist Der Druckabgangskopf Spitzende DN150 ist auf
betoniert. der Abflussseite zum Hauptkanal mittels KG-
Doppelmuffe vormontiert.

Der Absperrschieber wird mit 4 Schrauben am
Druckabgangskopf befestigt, der Einspannrahmen
iber die Spannmuttern fixiert.

Die beiden Fakalienpumpen sind eingehangt, die [%e‘Druckabg"éngs- ntwasserungsschlauche und die

Staudruck-Messglocke ist ca. 0,5cm iiber der Beton- Druckluftleitungen werden montiert. Der Einbau der

Berme angebracht. RKS800 in dem neu erstellten  Ubergabeschacht ist
fertig montiert.




’ RKS 800 Bildmontage in den vorhanden DIN100/150 Schacht

der Aﬁéi‘éiufseite 2. Vormoierten ~Bypa;%s-Schieberinkl. der Spann-
stangen fluchtgerecht in die Aussparung stellen

TN

Ce

1. Ausbrechen des Oberbetons a
des Schachtgerinnes ca. L33 x B29 x T12cm

und auf den Spannstangen
Hohe und Langsrichtung sind verstellbar.

3. Einspannrahmeh ausrichten und fest anspanen.
Hier: Abb. Flachflansch-Variante ohne Spitzende einhdngen.

5. Vergielen des Bypass-Schiéber mit schnell aus-
hartendem Beton ist generell moéglich.

Die blaue Staudruck-Messglocke mit ca. 5mm Abstand {iber der Betonberme am Spannbiigel montieren.
Gelbe Schlauchleitung fiir Staudruck-Messglocke. Blaue Druckluftleitung fiir Abluft Bypass-Schieber unten.
Schwarze Druckluftleitung fiir Zuluft Bypass-Schieber oben.

Die Montage kann auch innerhalb von Gebauden erfolgen. Hierzu wird ein Schacht in der Bodenplatte erstellt.
Die Mindest-InnenmalRle sollten hierbei L.70xB60xH70cm nicht unterschreiten. Zum Druckausgleich ist ein Rohr
von DN50 nach auBerhalb des Gebéudes zu fithren. Der Schacht muf§ dabei geruchsdicht verschlossen sein.

:Achtung: Bei den Installationsarbeiten sind die einschldgigen Sicherheitsvorschriften zu

beachten!
CON-PAT
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Ubersicht Installation RKS800
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RKS800 Inbetriecbnahme der Anlage

Inbetriebnahme nach der vollstindigen Montage der RKS800:

Funktionsweise der RKS800:

Steigt der Pegel des Abwassers in dem Revisionsschacht durch Starkregen oder
anderweitigen Riickstau liber 22cm* an, schlie3t der Absperrschieber selbsttitig und
eine Pumpe schaltet ein. Steigt der Pegel weiter an, schaltet die zweite Pumpe bei 24
cm* Pegel dazu. Fillt der Pegel wieder unter 21cm*, schalten beide Pumpen ab.
Schalten sich die Pumpen binnen 6 Minuten® nicht wieder ein, 6ffnet der Schieber
wieder. Steht dann kein Riickstau iiber 22cm™* Pegel mehr an, bleibt der Schieber
weiterhin gedffnet und das Abwasser lduft in urspriinglicher Weise im Normalgefalle
in Richtung Kanal ab. Nach einem Stromausfall innerhalb aller moglichen
Betriebszustidnde 6ffnet der Absperrschieber sofort selbsttéitig durch den
Restluftdruck im Behilter. Anfallende Abwisser kdnnen iiber das Gefdlle abflieen.

" .
Inbetriebnahme der RKS&800: Werkseinstellungen

1. Umschalter oben rechts auf der RKS800 Control der Kanalregelung auf

,Schieber Auto Anlage Bereit* nach rechts stellen.
2. Stromzufuhr fiir Die RKS800 herstellen und den Kompressor auf

,,Ein‘ schalten. Druck am Handrad (siche Manometer) auf 5 bar einstellen.
Der Kompressor liefert 6 bar Vordruck und schaltet bei 6 bar ab.
3. Beide Taster auf der Pumpenregelung auf der RKS800 Control ,,Pumpe 1

und Pumpe 2* auf ,,Automatik* stellen.

Es leuchten nun alle drei griinen LED's, der Absperrschieber ist geoffnet, die
Anlage RKS800 ist nun Standby und Betriebsbereit.

Nachfolgend kann nun ein Funktionstest der Anlage erfolgen.

: Bei erstmaliger Inbetriebnahme
: sollte zuvor unbedingt ein Funktionstest erfolgen!

Funktionstest nach der Inbetriebnahme der RKS800:

1. Im Bedienfeld ,,Pumpenregelung* Pumpe 1+2 beide Taster auf ,,Hand Ein“
stellen.

Ergebnis: Pumpe 142 in Betrieb. Der Absperrschieber ist geschlossen.

2.  Im Bedienfeld ,,Pumpenregelung Pumpe 1+2 beide Taster auf ,,Automatik
stellen. Roten Drehknopf am Kompressor-5/2 Wegeventil eindriicken und eine
s Umdrehung nach rechts drehen und einrasten.

Ergebnis: Pumpe 142 schalten ab. Der Absperrschieber bleibt geschlossen.

... Riickstauschutz geht siher ohne Plastik



Fortsetzung Funktionstest ...

3. Befiillung durch betitigen einiger Ablaufstellen im Gebiude
den Pegel in dem Revisionsschacht auf iiber 22cm™* ansteigen lassen. Der
Pegelstand kann wihrend der Befiillung im Display der Pumpenregelung
abgelesen werden. Bei Regen beschleunigt sich die Befiillzeit.

Ergebnis: Pumpe 1 schaltet bei Pegel 22cm* ein, Pegel sinkt auf ca. 21
cm®, Pumpe 1 schaltet mit 60sec* Verzogerung ab.

4. Beflillung wie Punkt 3 beschrieben wiederholen.
Ergebnis: Pumpe 2 (Pumpenwechsel) schaltet bei Pegel 22cm* ein, Pegel
sinkt auf ca. 21cm,Pumpe 2 schaltet mit 60sec* Verzdgerung ab.

5. Funktionstest beenden: Taster Pumpe 1 und Pumpe 2 im Bedienfeld
,2Pumpenregelung* auf ,,Automatik“ stellen. Roten Drehknpf am Kompressor-
5/2 Wegeventil wieder %4 Umdrehung nach links stellen.

Ergebnis: Nach ca. 6 Minuten* seit dem letzten Abschalten der Pumpen
offnet der Absperrschieber und die Anlage befindet sich wieder
im Standby-Betrieb. * Werkseinstellungen

4 ACHTUNG!

Sind die Wartungsarbeiten beendet, miissen immer beide Pumpen auf
»~Automatik“ und ,,Schieber Auto Anlage bereit*

stehen! Die Anlage ist dann im Standby-Betrieb.

Drei griine g
LED leuchten:

R M=

Manometer: 5 Bar
(Einstellung Kompressor)

Aumomal -
Quilttung

: ®
CON-PAT
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Teil 2: RKS 800 Control Steuerung

1.0

11

1.2

1.3

14

15

Warn - und Sicherheitshinweise fiir die Installation und Inbetriebnahme der RKS 800 Control.

Einsatzbereiche

Das Schaltgerat ist fur den Einsatz in den Bereichen Abwasser-, Schmutzwasser- und Regenwasser-
entsorgung konzipiert.

Fur die Ansteuerung von Pumpen, die in einem Ex - Bereich betrieben werden, ist folgendes zu beachten:
Das Schaltgerat selbst ist aul3erhalb des Ex - Bereiches zu montieren.

Personalqualifikationen

Das Personal fur die Montage, Inbetriebnahme und Wartung des Schaltgerates muss entsprechende
Qualifikationen aufweisen.

Sicherheitshinweise fiir den Betreiber

Die bestehenden Vorschriften zur Unfallverhiitung, des VDE und der 6rtlichen Energieversorgungs-
unternehmen sind zu beachten. Beim Offnen des Gerétes (Abnahme der Blende oder Klemmendeckel) oder
Arbeiten an den Pumpen ist die Steuerung in jedem Falle Giber die Vorsicherung oder einem separaten
Hauptschalter stromlos zu schalten.

Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann eine Gefahrdung fir Personen und Produkt/ Anlage zur
Folge haben. Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum Verlust jeglicher Schadenersatz-
ansprichen fihren.

Betriebsanleitung

Bei der Montage, Inbetriebnahme und Wartung der RKS 800 Control ist die Betriebsanleitung zu beachten.

: Die dort aufgefiihrten Grenzwerte sind unbedingt einzuhalten.

1.6

Es ist eine netzseitige Absicherung tber FI-Schalter von 230V / 40 A / 30mA vorzunehmen.

Eigenméachtiger Umbau und Ersatzteilversorgung

Veranderungen des Produktes sind nur nach Absprache mit dem Hersteller zuldssig. Originalersatzteile und
vom Hersteller autorisiertes Zubehér dienen der Sicherheit. Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung
fur die daraus entstehenden Folgen aufheben.

®
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Unzuldssige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit des gelieferten RKS 800Control ist nur bei bestimmungsgemafier Verwendung entsprechend
Abschnitt 1.1 der Betriebsanleitung gewéhrleistet. Die im Datenblatt angegebenen Grenzwerte missen in
jedem Fall eingehalten werden.

Transport und Lagerung

Das Schaltgerat ist so zu lagern und transportieren, dass Beschadigung durch Stol3 und Schlag und
Temperaturen auf3erhalb des Bereiches von -20°C bis +60°C ausgeschlossen werden.

Allgemeine Produktbeschreibung, der RKS800 Control, Merkmale und optionale Funktionen

Produktbeschreibung

Die Pumpensteuerung RKS 800 Control wird wahrend des Riickstaubetriebeszur sicheren Regulierung eingesetzt.
Bei Rickstaubetrieb in dem Revisionsschacht wird der Abwasserstand Uber eine Staudruck Messglocke

ermittelt. Die Kanalregelung schliel3t sofort den Absperrschieber, die Motorschiitze steuern direkt die zwei Pumpen
mit 1,8 KW Leistung an. Weiterhin stehen 5 Relaiskontakte zur Ausgabe von

Stormeldungen zur Verfigung.

Die Bedienung und Einstellung ist sehr einfach. Schaltpunkte, Zeiten und Motorstrombegrenzung werden

mittels eines Digitalpotentiometers eingestellt. Alle Werte kdnnen auf dem LC - Display abgefragt werden.

LED’s signalisieren Betriebszustande und Stérmeldungen. Es stehen weiterhin Taster fur die Hand - 0 - Auto
Funktionen, sowie ein manueller Umschalter zum Betriebszustand der Kanalregelung zur Verfiigung

Merkmale

- LCD Klartext Anzeige - thermische und elektrische Uberwachung der Pumpen

- Hand - 0 - Auto Funktionen - Pumpenabschaltung Gber Ausschaltpunkt und Nachlauf
- - elektronische Uberwachung des Motorstroms
Quittierungstaster - variabler Staffelanlauf und 3- Tage Einschaltung fir 120 sec.
- interner akustischer Alarm Sammelstormeldung potentialfrei und potentialgebunden
- Hochwasseralarm potentialfrei - Speicher Anzahl Pumpenstarts

- Betriebsstundenzéhler - Zwangsumschaltung

- Pumpenwechsel - Amperemeter

- hohe Storfestigkeit - einfache Bedienung

- Atex — - Service — Mode

Mode - Manuelle Bedienung - fir Pumpen und Absperrschieber

- Anbindung an Leitsysteme Uber digitale und analoge Ein- und Ausgange sind zusatzlich méglich.

- alle Einstellungen und Stérmeldungen bleiben nach Stromausfall erhalten
- im Handbetrieb(nur zu Wartungszwecken) schalten die Pumpen nach 8 Minuten Laufzeit automatisch ab

... Riickstauschutz geht sicher ohne Plastik



Einstellvorgang, Bedienelemente, Funktionsanzeigen

Die RKS 800 Control besteht aus zwei Regelkreisen. Der erste Regelkreis ist f. die Pumpenregelung.
Der zweite Regelkreis ist fiir die Kanalregelung. Auf der Bedientafel sind beide Regelungen
tibersichtlich getrennt.

Funktionsweise:

Erhoht sich der Pegelstand in dem Revisionsschacht auf einen bestimmten Wert, dann schaltet eines
der beiden Relais eine der beiden Pumpen ein. Zeitgleich 6ffnet ein Magnetventil die Druckluft zu dem
Absperrschieber im Revisionsschacht und versperrt den Kanal. Die Gebdaudeentwisserung wird nun fiir
ca. 6 Minuten nur iiber die Pumpen gefiihrt. Bei grof3er werdender Abwassermenge schaltet die

zweite Pumpe automatisch dazu. Nach ca. 6 Minuten ohne Pumpbetrieb 6ffnet der Absperrschieber
wieder. Sollte dann noch Riickstau vorhanden sein, schlieft der Absperrschieber und alles beginnt von
vorn. Ist kein Riickstau mehr vorhanden, bleibt der Schieber gedffnet und die Anlage 1duft auf Standby.

Grundeinstellungen verandern:

Mit dem Digitalpotentiometer - Anzeige konnen alle Werte und Einstellungen abgefragt werden. Soll eine
Einstellung geandert werden, wird der Regler verstellt bis die entsprechende Einstellung im Display erscheint.
Jetzt wird der Taster - Auswahl / Quittung betatigt. Der zuletzt gespeicherte Wert fangt an zu blinken. Mit dem
Digitalpotentiometer - Anzeige kann jetzt die Einstellung geédndert werden. Schnelles Drehen bewirkt gréRere
Anderungen der Werte, langsames Drehen erméglicht die feine Einstellung. Ist der gewiinschte Wert erreicht,
wird er mit dem Taster - Auswahl / Quittung bestatigt. Der Wert hort auf zu blinken und ist gespeichert. Es
sollten vor der Inbetriebnahme alle Werte einmal Uberprift werden.

Die Anzeiﬁe wechselt nach 20 Sekunden automatisch wieder in die Grundstellung.

Die Betriebsstunden und Pumpenstarts werden kontinuierlich gezéhilt, ein
Verstellen oder Riicksetzen ist nicht mdglich.

Pumpenregelung Kanalregelung

Bedienelemente

RKS 800 Control - Anzeige
i - > Durch das Betatigen des Digital - Potentiometers
ot I : kénnen alle Einstellungen, sowie Drehknopf

Fehlermeldungen, Betriebsstunden, Anzahl
Pumpenstarts und Motorstrom abgefragt werden.

- Auswahl/ Durch das Betatigen des Tasters werden die Stérungen Uberstrom, P1 - P2 ohne Last und
Quittung Hochwasserarlarm nach Beseitigung der Ursache bestatigt. Sollte eine Stérung
Taster anliegen, werden nur das Sammel - Stérmelderelais und der Piezosummer abgeschaltet.

Dieses gilt auch fur den Hochwasseralarm.
Die nachfolgenden Taster und LED'’s sind jeweils einmal fur jede Pumpe

vorhanden.

- HAND Durch Betéatigung des Tasters wird die Pumpe von Hand in Betrieb genommen. Die griine LED
blinkt. Wird die Pumpe Uber die Handfunktion betrieben, erfolgt eine automatische
Abschaltung nach 2 Minuten. Diese Einstellung ist nur fiir Wartungszwecke!

-0 Die Pumpe ist abgeschaltet.
Die grine LED ist aus. Diese Einstellung ist nur fiir Wartungszwecke!

- AUTO Die Pumpe wird Uber das Niveau geschaltet.

Die grune LED leuchtet dauernd. Diese Einstellung ist fiir den Betrieb unbedingt einzustellen !

®
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Kanalregelung

Die Kanalregelung steuert den im Revisionsschacht befindlichen Absperrschieber. Steigt der Abwasserpegel

in dem Revisionsschacht auf einen bestimmten Wert (Pegel in cm) an, schaltet eine Pumpe ein. Gleichzeitig
wird der Pneumatikzylinder des Absperrschiebers mit Zuluft versorgt. Der Kanal ist verschlossen. Nun
Ubernehmen die beiden Pumpen die vom Hause anfallenden Regen- und Fakalienabwasser.

Nach ca. 6 Min. 6ffnet der Absperrschieber automatisch. Dringt dabei wieder Rickstau ein, laufen die Pumpen
wieder an und der Absperrschieber schlie3t wieder. Fallt kein Riickstau an, bleibt der Absperrschieber gedffnet,
die Anlage bleibt in Bereitschaft.

Pumpenregelung Kanalregelung

Umschalter Betriebszustand
Betriebszustandsanzeigen

Der Umschalter fir den Betriebszustand ermdglicht

das manuelle Offnen des Absperrschiebers wéhrend
des Betriebes bei Riuickstau oder Testbetrieb.

Ferner kann das SchlieBen und Offnen des Ab-
sperrschiebers auch direkt am Kompressor erfolgen.

Die drei LED-Leuchten rot, griin und griin zeigen den
jeweiligen Betriebszustand an.

Die nachfolgenden Betriebszustdnde werden angezeigt:

- ,Schieber auf Handbetrieb* Schieber ist manuell getffnet. Rote mittlere LED leuchtet.
Achtung! Nur zu Wartungszwecken!

- ,,Schieber Auto Anlage bereit" Standby-Betrieb, Anlage ist in Betriebsbereitschaft
Rechte grine LED leuchtet = Absperrschieber getffnet
Rote LED leuchtet = Absperrschieber geschlossen

4 ACHTUNG!

Sind die Wartungsarbeiten beendet, miissen immer beide
Pumpen auf ,,Automatik“ und ,,.Schieber Auto Anlage bereit"

stehen! Die Anlage ist dann im Standby-Betrieb.
Drei griine LED leuchten.

... Riickstauschutz geht sicher ohne Plastik



ACHTUNG

Nach einer Stromunterbrechung im Handbetrieb geht die Steuerung in den
Automatikbetrieb. Die Betriebsarten ,,Auto“ und ,,0“ bleiben nullspannungssicher
gespeichert.

Grundeinstellungen

e G

Fo Funktionsanzeige liber Leuchtdioden
e ] &
_ ) LED —rot = Hochwasseralarm, Stérung Pumpe 1 oder Pumpe 2
& £ LED - gelb dauerleuchten = die Pumpe ist in Betrieb
| s i LED - gelb blinken = die Pumpe ist in Betrieb Gber Nachlauf - Funktion
=== { R lt LED - griin dauerleuchten = Automatikbetrieb
F Blimpe | v-__-*:':,a; LED - griin blinken = Handbetrieb

LED — grun unregelmafiges blinken = Handbetrieb hat nach 2 Min abgeschaltet

Display

In der oberen Zeile wird immer der Pegel angezeigt. In der unteren Zeile werden die
Betriebsstunden angezeigt, wenn die Pumpen nicht angefordert sind.

Ist mindestens eine Pumpe in Betrieb, wird der jeweilige Motorstrom angezeigt.

Sind irgendwelche Stérungen aufgetreten, werden sie im Wechsel in der unteren Zeile des
Displays angezeigt.

Werksseitige Grundeinstellungen

Die RKS 800 Control ist werksseitig voreingestellt. Veranderungen der Grundeinstellungen
flihren zum Erléschen von Garantie- und Schadenersatzanspriichen!

Sollten aus besonderen Griinden Anderungen erforderlich sein, bitten wir Sie, sich mit
unserem Service unter Tel.: 02742-9126350 in Kontakt zu setzen.

1. Zeile im Werkseinstellung
DIETIEN Erklarung
Grundlast EIN | 22 cm Der Wert bestimmt den Einschaltpunkt der ersten Pumpe.
flrjlgdlast 21cm Der Wert bestimmt den Ausschaltpunkt der ersten Pumpe.
i_,mzenlast 24 cm Der Wert bestimmt den Einschaltpunkt der zweiten Pumpe.
j;zj:genlast 21cm Der Wert bestimmt den Ausschaltpunkt der zweiten Pumpe.
Hochwasser Bei Uberschreiten des eingestellten Wertes schaltet das Sammelstérmelde —
55 cm Relais und das Hochwasser — Relais.
Laufzeit 0 Mi Der Wert Null deaktiviert diese Funktion. Wird ein Wert von
Maximum In. 1 - 60 Min. eingestellt, erfolgt eine Abschaltung, wenn die Pumpe
ohne Unterbrechung langer als der eingestellte Wert lauft. Die Pumpe lauft
erst wieder, wenn der Fehler quittiert wurde.
Laufzeit
Wechsel Ist abgeschaltet
5 Nach einem Stromausfall (Staffelanlauf) starten die Pumpen erst nach Ablauf
Verzogerung 0 sec. der eingestellten Zeit. Im Display wird dl)e verbleibende Zeit angezeigt.
Nachlauf 60 sec. Die Grundlast - Pumpe lauft nach Unterschreiten des Ausschaltpunktes noch
so lange, bis die eingestellte Zeit abgelaufen ist.
max. Strom - 1 14.0 A Wenn Pumpe 1 die eingestellte Stromaufnahme fiir eine bestimmte Zeit
) Uberschreitet, wird sie abgeschaltet. Es erscheint die Meldung P1: Uberstrom.
Die Pumpe wird erst nach der Betatigung des Tasters Quittung wieder
freigeschaltet.
max. Strom - 2 0 Wenn Pumpe 2 die eingestellte Stromaufnahme fur eine bestimmte Zeit
14.0A Uberschreitet wird sie abgeschaltet. Es erscheint die Meldung P2: Uberstrom.
Die Pumpe wird erst nach der Betatigung des Tasters Quittung wieder
freigeschaltet.
3 - Tage- . - Ist aktiviert = Wenn die Pumpen/ Schieber fur die Dauer von 3 Tagen nicht
Einschaltung ist aktiviert angefordert werden, laufen sie automatisch fiir die Dauer von 120 sec.
zll(;lrsnl;ischer ist aktiviert Ist aktiviert = Bei einer Stérung ertdnt der interne Piezosummer.
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....Fortsetzung nachste Seite

1. Zeile im Werkseinstellung Erklarung

Intervall - Ist aktiviert = Das Stérmelde — Relais wird getaktet.

Alarm ist aktiviert Stat(tj einer Blinkleuchte kann eine kostenglinstigere Dauerleuchte verwendet
werden.

Pumpen - Ist aktiviert Ist aktiviert = Nach jedem Betrieb der Grundlast — Pumpe findet ein Wechsel

Wechsel auf die andere Pumpe statt.

P1: th. Ist abgeschaltet = An Klemme 31,32 (Pumpe 1) wird kein Bimetallkontakt

Stéruna 1 Ist abgeschaltet, (Warnkontakt) angeschlossen.

P2: th. Ist abgeschaltet = An Klemme 38,39 (Pumpe 2) wird kein Bimetallkontakt

Stérung 1 Ist abgeschaltet, (Warnkontakt) angeschlossen.

Drehfeld- ist aktiviert = Bei falscher Phasenfolge oder dem Fehlen von L2 bzw. L3 wird

Stérung Ist abgeschaltet, ein Q\Iarm ausgeldst und die Pumpen kénnen nicht in Betrieb genommen
werden.

ATEX - Mode Ist aktiviert = Wenn tber die Niveauerfassung keine Flissigkeit festgestellt

Ist abgeschaltet, wird, kénnen die Pumpen nicht gestartet werden. Dies gilt fur die Hand-

Funktion, sowie fur die 24h Einschaltung und Fernwirksysteme.

Service - o Ist abgeschaltet = Einstellungen werden angezeigt, kdnnen aber nicht

Mode Ist aktiviert gedndert werden .

gzl‘;iaelrlu_n g Interner Wandler Niveau — Erfassung Uber Staudruck-Messglocke.

Sprache Deutsch — Englisch —

Franzsisch — Italienisch —
Spanisch — Niederlandisch
— Polnisch - Tschechisch

Die Landessprache im Display ist um schaltbar.

Einstellung der Schaltpunkte siehe Tabelle oben

Darstellung des Arbeitsbereiches und deren Grundeinstellungen.

Notstauvolumen

Schaltvolumen 2
Schaltvolumen 1
Restvolumen

Hochwasseralarm ab 55 cm

Spitzenlast EIN
Grundlast EIN

Grund u. Spitzenlast AUS

Niveausonde
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Aufstellung, elektrischer Anschluss

Montage

Die Steuerung RKS800 Control befindet sich in einem Schaltkasten mit den Abmessungen 300 x 320 x 120 mm
(Hx B x T). Am Schaltkasten befinden sich 3 Bohrungen fir die Befestigung. Eine davon findet sich auf der
Ruckseite als ,,Schliisselloch* zum Einhédngen des Schraubenkopfes. Die anderen beiden Bohrungen finden

sich unter der Abdeckung des Klemmkastens. Der Kompressor kann unmittelbar unter der RKS800 Control montiert
werden. Zur Befestigung die mitgelieferten Wandbefestigungen benutzen. Sollte fir den Netzstecker keine
Steckdose in Reichweite sein, kann dieser auch aus L1, und N der Klemmleiste der RKS800 Control angeschlossen
werden.

Pneumatische Schlauchanschliisse 2 und 4, Messanschluss 1, Steuerungskabel 3:

1 = Anschluss Staudruck-Messglocke (gelbe Leitung verbindet die Staudruck-Messglocke mit der Steuerung)
2 = Anschluss Abluft Bypass-Schieber unten (blaue Leitung 6ffnet bei Druck den Bypass-Schieber)

3 = Anschluss Steuerleitung zum Kompressor zum Umschalten der Druckluft f. Offnen und SchlieBen

4 = Anschluss Zuluft Absperrzylinder oben (schwarze Leitung schliet bei Druck den Bypass-Schieber)

Fir die Schlauchanschliisse 1-2 und 4 werden Steckverbindungen 6 mm und Schlauche 6x1mm mitgeliefert.
Die Schlauche werden einfach bis zum Anschlag in die Verbindungen gesteckt.
Die Uberwurfmutter wird per Hand fest angezogen.

Elektrischer Anschluss Stromversorgung und Pumpen

Der elektrische Anschluss ist von einem Elektroinstallateur entsprechend der geltenden VDE Vorschriften
auszufihren.

Es ist eine netzseitige Absicherung vorzunehmen, an der nur die Anlage RKS800 angeschlossen ist.
Weitere Verbraucher diirfen nicht daran angeschlossen werden. Als Absicherung empfehlen wir einen
FI-Schutzschalter Typ-F 230V 40A 30mA.

Netzanschluss 230V (1 ~): Klemme 41(L1), 42(N), 43(PE), 44(PE), 45(PE) )

Die Anschlussklemmen sind fir einen max. Kabelquerschnitt von 6 mmz2 ausgelegt. Es ist darauf zu achten,
dass die Kabelenden einen festen Sitz haben. Die Klemmen sind mit L1, N und PE (41 — 45) beschriftet.

Stromzufiihrung der Pumpen (1~)

Die Stromzufuhrung der Pumpe 1 erfolgt an den Klemmen 27(L1), 28(N), 29(PE) sie sind weiterhin mit L1. N und
PE beschriftet.
Die Stromzufuhrung der Pumpe 2 erfolgt an den Klemmen 34(L1), 35(N), 36(PE) sie sind weiterhin mit L1, N und
PE beschriftet.
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Stérmeldeausgange

Die Steuerung RKS800 Control verfugt Gber verschiedene Stérmeldeausgéange, an diese
externe akustische und / oder visuelle Anzeigen angeschlossen werden kdnnen.

Elektrischer Anschluss der Stérmeldeausgange und der Signaleingange
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Technische Daten RKS&00

Steuerteil

Betriebsspannung:
Frequenz
Steuerspannung:
Leistungsaufnahme
(Schitze angezogen):

Leistungsaufnahme im Ruhebetrieb:

Max. Anschlussleistung
Motorstrombegrenzung:

Betriebsdruck Pneumatik
Konpressor:

Alarmkontakt 230V
Alarmkontakt potentialfrei
Gehéause: Polycarbonat
Schutzart:

Druckbereich (interner Sensor):
Temperaturbereich:
Abmessungen:

Sicherung :

Zeitverzogerung f. Absperrschieber:

Zuleitung vom Netz:

Pumpstation
Einsatzgebiete:

Kanalart:
Forderleistung:
Entwisserungsflachen:
Forderpumpen:

Spannungsaufnahme der Pumpen:

Stromaufnahme der Pumpen:
Druckabginge:
Kanalschieber:

Schliefidruck Kanalschieber:
Max. Wasserséaule:
Pneumatik Antrieb:

1~230V (L1, N, PE)
50 / 60 Hz
230V / AC / 50/Hz

<20 VA
<10 VA

4 KW je Pumpe
5 bar mit Abschaltbegrenzung bei 6 bar
230V 50Hz mit externem Druckbehéter

1A
3A

IP 54

0 -2 mWs (0 - 5mWs Option)

- 20 bis + 60 °C
320x300x 120 mm (BxHXT)
5x 20 1AT (Alarmausgang)
ca. 20 Min.

min. 4 mm?2

Einbau in vorh. Revisionsschacht vor Ein- u. Mehrfam. Hauser,
Gewerbe- und 6ffentliche Gebédude oder innerhalb von Gebiuden.
Regenwasserkanal, Schmutzwasserkanal, Mischkanal (RW-+SW)
Grundlast max.440 1/min., Spitzenlast max. 880 I/min.

bei Starkregen max. 800 m? bei 50 mm/h Niederschlag

2 X Con-Pat SP440 mit Schneidwerk

230 V/50 Hz

Grundlast 1,8 KW (Pumpel), Spitzenlast 3,6 KW (Pumpe 1+2)
2X 2 Zoll (DN 50) mit je einem Riickschlagventil

Messing Keilschieber, pneumatisch,1X 6 Zoll (DN 150)

3120 N/ bei 5 bar

10 Meter

Kleinkompressor 230 V /120 W/ 50 Hz / 6 bar

Pegelmessung: Staudruck iiber Tauchglocke
Revisionsschacht: Minimum DN 800 / DN 150

Technische Anderungen vorbehalten!
Normen:

Zutreffende EG — Richtlinien:

Angewandte harmonisierte Normen

insbesondere:

EG — Niederspannungsrichtlinie

2006/95/EG ) ] )
EG — Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
2004/108/EG

EN 61000 - 6 - 2: 2005

EN 61000 - 6 - 3:2007

EN 61010 - 1:2001 + Berichtigung 1:2002
+ Berichtigung 2:2004

- ®
CON-PA

S Y S T E M
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RKS 800 Leistungsdaten der Doppelpumpanlage Grundlast - Volllast

Forderhohe in Meter

'\.
Volllast
! Fumpe 1 +2 \
% Grundlast
Fumpe 1
200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Forderleistung Liter/ Min.
Explosionszeichnung
SP440 |

CON-PAT

S Y S T E M
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Zusatzliche Relaisausgédnge und Signaleingdnge

Diese Anschllssa
befinden sich unter
der Blenda,

Pegelmessung durch Staudruckglocke
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Wartung:

Die Riickstau- und Kanalsicherungsanlage RKS800 ist durch ihre robuste Bauweise nur wenig
wartungsintensiv. Fiir eine sichere Funktion schreibt die EN 12056 alle 6 Monate eine Wartung vor.
Hierzu sind die folgenden Punkte zu kontrollieren:

1. Allgemeine Sichtpriifung.

2. ggf. Reinigen des Schachtbodens und der Absperreinheit.

3. Spannrahmen der Absperrvorrichtung auf festen Sitz priifen.
4. Dichtheit aller Leitungen priifen.
5. Schneidvorrichtung und Laufrader

der Pumpen auf Spiel, Verschleill und Freigéngigkeit priifen.
Die aktuellen Pumpenlaufzeiten kénnen im Display der Steuerung
abgefragt werden. (siche Seite 14)

6. Funktionspriifung (siehe Seite 8+9) durchfiihren.

7. Kompressor: Olstand priifen und ggf. nachfiillen. Kondenswasser ablassen. Einstellung 5 bar.

Eine ausfiihrliche Beschreibung der Wartungsarbeiten finden Sie in unserem
Handbuch ,,RKS800 Wartung & Inspektion®

4 ACHTUNG!

Sind die Wartungsarbeiten beendet, miissen immer beide
Pumpen auf ,,Automatik“ und ,,Schieber Auto Anlage bereit*
Stehen! Die Anlage ist dann im Standby-Betrieb.

Drei griine LED leuchten.

®
CON-PAT

S Y S T E M
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Storungen und deren Abhilfe

Storung:

Anlage lésst sich nicht in Betrieb nehmen.

Eine Pumpe l4uft nicht.

Displaymeldung ,,Uberstrom*

Displaymeldung ,,P1 oder P2 ohne Last*

Kompressor lduft nicht

Kompressor schaltet nicht ab

Absperrschieber schlie3t nicht

Absperrschieber schlie3t und 6ffnet nicht

Absperrschieber schlie3t und 6ffnet nicht

Pumpen schalten bei falschen
Pegelstéinden
Pumpen schalten bei falschen
Pegelstdnden

Hochwasserarlarm 10st aus
Hochwasserarlarm 16st aus

Pumpen laufen ununterbrochen
Eine oder beide
Pumpen laufen ununterbrochen

mogliche Ursache:

Keine Netzspannung vorhanden.

Stromzufuhr unterbrochen
Pumpe blockiert

Pumpe blockiert
Kurzschluss in Zuleitung

Pumpe oder Zuleitung defekt
Pumpe zu heil3, Bimetall schaltet aus

Schalter auf Kompressor auf ,,aus*
Stromzufuhr unterbrochen

undichte Druckluftleitung

blockieren durch Fremdkorper

keine Druckluft vorhanden

Kondenswasser in den Druckleitungen

Staudruckleitung undicht o. verstopft

Grundeinstellungen der Schaltpunkte
falsch eingestellt

Pumpen sind auf Handbetrieb
Absperrschieber ist auf Handbetrieb

Abwasser - Druckleitungen undicht

Laufrad defekt

... Riickstauschutz geht sicher ohne Plastik

Abhilfe:

Sicherung, Stromzufuhr priifen.

Stromzufuhr herstellen.
Pumpenlaufwerk priifen, ggf. reinigen
oder Pumpe erneuern.

Pumpenlaufwerk priifen, ggf. reinigen
Zuleitung durchmessen.

Zuleitungen priifen, ggf. erneuern.
Temperatur der Pumpe priifen,
Pumpe abkiihlen, Pegelstinde fiir
Kiihlung iiberpriifen.

Kompressor auf ,,ein® schalten
Stromzufuhr priifen, beheben.

Leitungen und Kupplungen auf
Dichtheit priifen, ggf. austauschen

reinigen, ggf. Zu- und Abluftschlduche
abziehen und Schieber von Hand
géngig machen

Zu- und Abluft priifen, Kompressor und
5/2 Wege Magnetventil priifen.

Zu- und Abluftschlauche am
Absperrschieber trennen und mit
Druckluft Wasser aus den Leitungen
pressen

Staudruckleitung priifen, ggf. erneuern
Service Mode der Steuerung aktivieren
und Grundeinstellungen lt. Tabelle Seite

14 + 15 priifen, ggf. korrigieren.

Pumpen auf ,,Automatik* schalten
Absperrschieber auf ,,Auto schalten

Druckleitungen priifen, ggf. abdichten

Laufrad der Pumpe priifen, ggf. Pumpe
reparieren oder erneuern.



Erliauterungen der Einstellungen RKS800 Control

Laufzeitwechsel

Es ist eine maximale Laufzeit fir die Grundlastpumpe eingestellt. Nach Ablauf der Zeit findet ein
Wechsel auf die andere Pumpe statt. Voraussetzung ist, dass sich beide Pumpen im Automatikbetrieb
befinden.

Verzégerung

Die eingestellte Verzégerung von 0 sec wird nur nach einem Stromausfall aktiv (Staffelanlauf ). Bei jedem
weiteren Start laufen die Pumpen dann sofort an, wenn sie liber das Niveau angefordert werden.

Nachlauf

Der Nachlauf ermdglicht ein Abpumpen unterhalb der Grundlasteinschaltung.
Dieses dient der zusatzlichen Sicherheit und ermdglicht den Pumpen einen Vorsprung innerhalb der Anlaufzeit.

Strombegrenzung 14A (max. Strom - 1, max. Strom - 2)

Der Nennstrom der jeweiligen Pumpen ist auf 14A begrenzt. Die Software in der Steuerung

addiert einen bestimmten Prozentsatz zu dem eingestellten Wert, um Toleranzen auszugleichen. Die
Ausldsung erfolgt nach einer 12 / t Funktion und beriicksichtigt somit den erhéhten Anlaufstrom der Pumpen.
Gerat der Stromfluss uber 14A, etwa wegen Blockierens einer Pumpe, schaltet diese ab und ein Alarm ertont.

Fehlerspeicher

Der letzte Fehler, der aufgetreten ist, bleibt Nullspannungssicher gespeichert und ist im Menu unter
.Letzte Stérung” aufzurufen. Wenn der Fehler im Men( aufgerufen wurde, kann er mit dem Quittierungs-
taster aus dem Speicher gel6scht werden.
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